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EPDM уплотнение Термопластичные уплотнения Силиконовый уплотнитель

Преимущества: большие поля допусков в зазоре не поддерживает горения нетоксичны, не выделяют вредных веществ

высокий температурный диапазон эксплуатации дешевый уплотнитель стоек к светотермоозонному старению

низкая чувствительность к быстрым 
циклическим температурным изменениям

сваривание в углах профиля (окно ПВХ),
малый радиус закругления уплотнителя

может применяться в огромном
температурном диапазоне

низкая чувствительность к воздействию озона,
ультрафиолета

пружинистость инертны к большинству химических веществ

высокая прочность к механическим воздействиям отсутствие запаха
очень мягкий материал, материал 

плохо поглощает влагу

высокая эластичность уплотнителей сохраняется
многие годы, низкая остаточная деформация

стойкость к различным климатическимусловиям, 
сопротивляемость к озону и солнечной радиации

плотные углы при непрерывном протягивание
резины, малые радиусы закругления

не требует дополнительной обработки
специальными средствами

долговечность не менее 5 лет долговечность не менее 20 лет

Недостатки: уплотнение не свариваемое
плохая эластичность и соответственно

высокая остаточная деформация
высокая стоимость

цветные уплотнители дороже, чем черные низкая механическая прочность

наличие запаха (особенно у «сернистого») жесткие углы при сваривании

при отрицательных температурах ТЭП
уплотнитель «дубеет», при высоких
положительных сильно размягчается

Низкая стойкость к УФ 
и атмосферным воздействиям
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Параметр
Материал

ТЭП EPDM Силикон

Твердость по Шор, А 30 – 70 40 – 90 40 – 85

Температура эксплуатации от -45 до +100 0С от -50 до +90 0С от -60 до +200 0С

Условных лет эксплуатации менее 10 лет 10 лет более 20 лет
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Параметр Термопластиковый ТПЭ/ТРУ Этилен Пропилен ЭПДМ/EPDM Силикон

Устойчивость к истиранию Х/О Х/О Х/О

Устойчивость к кислотам О X X

Химическая стойкость О О О

Устойчивость к низким температурам О Х/О О

Динамические свойства X Х/О О

Огнеупорность П П X

Устойчивость к высоким 
температурам

О X О

Непроницаемость X X Х/О

Маслостойкость X П X

Устойчивость к воздействию озона X Х/О О

Устойчивость к усадке У У/Х X

Устойчивость к надрыву У/Х Х/О Х/О

Прочность при растяжении У Х/О Х/О

Устойчивость к воде/пару X О О

Устойчивость к погодным 
колебаниям

У У Х/О

�ˆ��‰�����‹�‚�­ƒ���•�•� ­‚­•���„™�¥�”�•��Š�„’���”�•€�‰��•‰���•��ž��„’���”�Š���§�„’���”��•��ƒ��„
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№ 
п/п

Наименование показателей Значения Метод испытания

1
Условная прочность при растяжении 
при t (23±2) 0С, МПа, не менее

7,5
ГОСТ 270-75 «Резина. Метод определения упругопроч-
ностных свойств при растяжении».

2
Относительное удлинение при разрыве, 
при t (23±2) 0С, %, не менее

300

3
Температурный предел хрупкости, 
0С, не выше

- 65
ГОСТ 7912-74 «Резина. Метод определения температур-
ного предела хрупкости».

4
Коэффициент морозостойкости по эластическому 
восстановлению, после сжатия, 
при t - 50 0С, не менее

0,2
ГОСТ 13808-79 «Резина. Метод определения моро-
зостойкости по эластическому восстановлению после 
сжатия».

5
Относительная остаточная деформация сжатия 
при статической деформации сжатия 20%, 
в течение 24ч., при t 200 0С, %, не более

55
ГОСТ 9.029-74 ЕСЗКС. «Резины. Методы испытаний 
на стойкость к старению при статической деформации 
сжатия».

6
Изменение значений показателей после 
старения в воздухе в течение 24ч., при t 200 0С 
относительного удлинения при разрыве, %, не менее

- 50
ГОСТ 9.024-74 ЕСЗКС. «Резины. Методы испытания 
на стойкость к термическому старению».

7

Стойкость к термосветоозонному старению 
при t 40 0С, в течение 96ч. с объёмной долей 
озона (5,0±0,5)х10(-5)% при статической 
деформации растяжения 20%

Отсутствие 
трещин видимых 
невооруженным 

глазом

ГОСТ 9.026-74 ЕСЗКС. «Резины. Метод ускорения 
испытаний на стойкость к озонному 
и термосветоозонному старению».

8 Водопоглощение, %, не менее 1
ГОСТ 9.030-74 ЕСЗКС. «Резины. Методы испытаний 
на стойкость в ненапряженном состоянии 
к воздействию жидких агрессивных сред».

9 Долговечность
Не менее 20 
условных лет

ГОСТ 31362-2007 «Прокладки уплотняющие для оконных 
и дверных блоков. Метод определения сопротивления 
эксплуатационным воздействиям». Режим 3.
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Директор Власов
Игорь Алексеевич (4922) 53-38-36 vlasov@eliz.ru

Коммерческий директор Бурлак
Марина Николаевна

(4922) 47-94-86 
(4922) 53-38-36 (доб. 203) burlak@eliz.ru

Начальник 
отдела продаж

Дреко
Варвара Адольфовна

(4922) 53-06-51 
(4922) 53-38-36 (доб. 208) dreko@eliz.ru

Начальник 
отдела отгрузки

Тарасова
Ирина Владимировна

(4922) 47-92-76
(4922) 53-38-36 (доб. 202) tarasova@eliz.ru
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